Tech Cool * 35049

Wysokiej jakosci potsyntetyczny mikroemulsyjny ptyn do obrobki metali,
niezawierajacy chloru, siarki ani boru, zapewniajacy pozostata warstwe
ochronna, wyjatkowa trwatos¢ systemu, doskonatg ochrone przed
korozja, wy$smienite smarowanie graniczne, kontrolowanga detergencje
oraz mozliwosc¢ obrobki wiekszosci stopow metali.

1 Opis produktu

Tech Cool® 35049 to unikalny, wysokiej jakosci ptyn do obrébki skrawaniem i szlifowania, opracowany specjalnie
do zastosowan wymagajacych doskonatego mikro-wykonczenia na podtozach metalowych, takich jak metale
zelazne i aluminium. Tech Cool® 35049 nie zawiera chloru, siarki, boru ani fosforu i jest bezpieczny dla stopéw
zelaza i aluminium. Technologia tego produktu wykorzystuje unikalng mieszanke dodatkéw odpornych
biologicznie, co zapewnia wyjatkowa trwatos¢ w systemach. Nie zawiera DCHA ani biocydéw uwalniajacych
formaldehyd.

Tech Cool® 35049 wykazuje zwiekszong tolerancje na twardg wode i lepsza stabilno$¢ emulsji. Czysto$¢ podczas
eksploatacji tego produktu umozliwia dtugg zywotno$¢ systemu bez tworzenia sie ciezkich, lepki,
nierozpuszczalnych w wodzie osaddw. Tech Cool® 35049 jest zalecany do wiekszosci $rednich i ciezkich operacji
obrobczych i szlifierskich.

2 Witasciwosci fizyczne i chemiczne

Wiasciwosé Wartosc¢ typowa badawcza
Forma Ciecz -

Kolor Zotty -

Gestos¢ w 20°C 0,97 g/cm? DIN 51757
Wartos¢ pH przy 5% 9,4 DIN 51369
Zawartosc oleju mineralnego >25% -

Test na odpryski przy 5% Klasa 0 DIN'51560/2

3 Zastosowanie

Tech Cool® 35049 moze by¢ stosowany na wszystkich standardowych obrabiarkach przystosowanych do
chtodziw na bazie oleju mineralnego. Jest bezpieczny w uzyciu na stalach nierdzewnych, Inconelu, Hastalloy oraz
innych stopach zelaznych. Jest rowniez bezpieczny dla aluminium i jego stopow, w tym odlewoéw aluminiowych
serii 3561 380.

Tech Cool® 35049 jest zaprojektowany do mieszania bezposrednio z wodg i nadaje sie do operacji takich jak
gwintowanie, rozwiercanie, pitowanie, toczenie, szlifowanie wewnetrzne i zewnetrzne oraz podobnych.
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Twardo$¢ wody Niemieckie stopnie twardosci (°dH)  Odpowiednio$¢
Migkka <7 -
Srednia <14 +
Twarda <21 +
Bardzo twarda <40 -
Metal Stezenie (%) Odpowiedniosc
Stal 4-6 t+
Stal stopowa i stal nierdzewna 6-8 i
Zeliwo 4-6 0
Aluminium / Stopy aluminium 6-8 i
Metale niezelazne 4-6e *
Operacja obrobcza Przydatno$é Udpowiedniosc
Standardowe skrawanie Pitowanie, toczenie, frezowanie *+
Srednie skrawanie Wiercenie, odlewanie ++
Ciezkie skrawanie Wiercenie gtebokie, o
gwintowanie, dtutowanie
++: gtbwne ++: bardzo +: odpowiednie 0: ograniczone -: nieodpowiednie

zastosowanie  odpowiednie

4 Uruchomienie

Tech Cool® 35049 jest zalecany do ogolnych operacji obrobczych w stezeniu od 4 do 8%. Ptyn nalezy powoli i
doktadnie miesza¢ z woda kranowag, mieszajac lub uzywajac mieszalnika. Gotowa emulsje nalezy wla¢ do
doktadnie wyczyszczonej maszyny, unikajgc posredniego przechowywania zmieszanego roztworu.

Podczas napetniania zaleca sie uzycie stacji dozujgcej Dosatron. Chociaz pompa Dosatron nie gwarantuje statej
koncentracji emulsji, po pewnym czasie jej Srednia wartosc¢ stabilizuje sie. Zaleta tej pompy jest dziatanie
niezalezne od cisnienia wody. Nawet przy zmiennym cisnieniu wody odpowiednia ilos¢ koncentratu jest
automatycznie dodawana do wody.

Niski poziom cieczy w zbiorniku lub niska twardos$¢ wody moga powodowac pienienie. W takim przypadku nalezy
sprawdzi¢ centrum obrébcze i dostosowac twardos¢ wody, aby uniknac¢ tego problemu.

5 Kontrola procesu

Zalecamy regularne uzupetnianie emulsji, poniewaz poziom roztworu recyrkulowanego jest stale zmniejszany
przez odparowywanie i wynoszenie. Uzupetnienia nalezy wykonywac czesto, unikajac pracy przy minimalnym
poziomie.
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6 Monitorowanie procesu

Zalecamy kontrole procesu opartg na nastepujgcych parametrach, ktére powinny by¢ regularnie
monitorowane w zaleznosci od obcigzenia — co najmniej raz w tygodniu. W przypadku odchylen nalezy
podjac srodki korygujace:

Parametr Czestotliwos¢  Wartos¢ zadana
Dostrzegalne odchylenie Codziennie Neutralny
Wartos$é pH Regularnie 9.2+/-0.2
Stezenie Regularnie 4-8%

Warto$¢ azotynowa Regularnie <20 mg/l
Twardo$c¢ catkowita W razie potrzeby 10 - 60°dH
Zanieczyszczenie W razie potrzeby < 103 KBE/ml

Pomiar stezenia jest przeprowadzany za pomoca przenosnego refraktometru w nastepujacy
sposob:

Natoz kilka kropli uzywanego roztworu na refraktometr i zmierz wartos¢ (% Brix).

Pomnoz te wartosc przez specyficzny dla produktu wspoétczynnik (Rf).

Wspétczynnik refraktometru dla Tech Cool® 35049 wynosi Rf = 1,33.

Tech Cool® 35049 (waga %) = zmierzona wartos¢ (% Brix) x 1,33.

7 Utrzymanie procesu

W zaleznosci od przetwarzanych materiatdw, operacji obrobczych, dostepnych technologii filtracji i
warunkéw podstawowych, mogg by¢ wymagane nastepujace dziatania konserwacyjne w celu uzyskania
dtugiej zywotnosci emulsji. Nalezy do nich miedzy innymi stosowanie:

«  Srodki przeciwpieniace (zalecenie serwisu technicznego) w celu zapobiegania produkcji piany i
utrzymania maszyn w sprawnosci operacyjnej

* Utwardzacze (zalecenie serwisu technicznego) w celu dostosowania catkowitej twardosci

« Biocydy w celu przeciwdziatania mozliwemu zanieczyszczeniu

« Wyciskacze oleju i mata olejowa do usuwania oleju wcigganego
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8 Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem eksploatacji opisanego procesu wazne jest, aby zapoznac sie z catym
dokumentem oraz odpowiednimi kartami charakterystyki. W przypadku transportu,
przechowywania, stosowania i usuwania odpaddéw chemicznych w formie skoncentrowanej lub
rozcienczonej, a takze roztwordw kapielowych, nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow
lokalnych. Dalsze szczegdtowe informacje o produktach mozna uzyskaé z odpowiednich kart
charakterystyki. Uzytkownik powinien rowniez zwrdécic szczegdlng uwage na informacje oraz
symbole ostrzegawcze umieszczone na etykietach produktéw.
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The above details have been compiled to the best of our knowledge on the basis of tests and research work and with regard to the current state of our practical experience.

This technical product information is non-binding. No liabilities or guarantees deriving from or in connection with this leaflet can be imputed to us. Statements relating to
possible uses of the product do not constitute a guarantee that such uses are appropriate in a particular user's case or that such uses do not infringe the patents or
proprietary rights of any third party. The reproduction of any or all of the information contained in this leaflet is expressly forbidden without Chemetall’s prior written consent.

© Copyright 2013 Chemetall GmbH Frankfurt am Main, Germany.
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