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] grind base 12
Produkt

hebroegrind base 12 to nowoczesny, w petni syntetyczny srodek $cierno-chtodzgcy

o wysokiej wydajnosci, pozbawiony boru i Srodkéw uwalniajgcych formaldehyd
Wiasciwosci

hebroegrind base 12 jest srodkiem chtodzgcym do szlifowania bez zawartosci boru,
opartym na wysokiej jakosci surowcach. tgczy w sobie dtugoterminowg stabilnos¢ z dobrg
ochrong antykorozyjng.

hebroegrind base 12 jest catkowicie wolny od substancji uwalniajgcych formaldehyd, jest
zgodny ze zmianami w przepisach dotyczgcych stosowania produktow biobdjczych.
hebroegrind base 12 tatwo miesza sie z wodg, dajgc przejrzysty roztwoér.

Przezroczysty, w pelni syntetyczny ptyn chtodzacy o wysokiej trwatosci i dobrej
ochronie antykorozyjnej, catkowicie pozbawiony srodkéw uwalniajacych
formaldehyd!

hebroegrind base 12 jest szczegdlnie odpowiedni do obrdbki stali i stali nierdzewnej, moze
by¢ réwniez stosowany do obrdbki aluminium, zeliwa i metali niezelaznych w procesie
mieszanym.

Pod wzgledem sktadu hebro®grind base 12 odpowiada najnowszemu stanowi techniki jest
zgodny z TRGS 611, jak réwniez najnowoczesniejszymi wymogami bezpieczenstwa pracy.
Zalety

hebroegrind base 12 moze by¢ stosowany uniwersalnie we wszystkich szlifierkach, ktére sg
odpowiednie do w petni syntetycznych roztwordw szlifierskich i zapewnia wysokg
efektywnos¢ kosztowg ze wzgledu na niskie stezenie.

hebroegrind base 12 tgczy w sobie dobrg ochrone antykorozyjng z dobrg widocznoscig
obrabianego przedmiotu.

hebroegrind base 12 jest catkowicie wolny od boru i srodkéw uwalniajgcych formaldehyd,
przez to bardzo dobrze tolerowany przez skoére. Zwieksza to bezpieczenstwo pracy oraz
zdrowie pracownikow.

Dozowanie

Gotowy do uzycia roztwor do obrébki przygotowuje sie z koncentratu hebro®grind base 12.
W zalezno$ci od materiatu wybiera sie stezenie aplikacji 3% lub wiecej.

Zalecamy mieszanie mieszalnikami do chlodziwa (np. Dosatron). Roztwér mozna réwniez
przygotowac¢ konwencjonalnie, przez powolne wlewanie do wody pitnej koncentratu i
dokfadnym wymieszaniu.

Powstaty roztwér do szlifowania nalezy doda¢ bezposrednio do maszyny, unikajgc dtugich
okresow przechowywania posredniego.

Kontrole stezenia nalezy przeprowadzaé¢ w regularnych odstepach czasu. Do recznego
refraktometru naniesiono kilka kropli roztworu mielgcego i odczytano wartosé (% brix).
Wartos¢ ta jest mnozona przez wspétczynnik specyficzny dla produktu (Rf).

Dla hebro®grind base 12, warto$¢ refraktometru Rf = 1,7

hebro® grind base 12 (Vol%) = odczyt (% Brix) x1,7

Dane techniczne

Gestos¢ w 20°C (DIN51757): 0,99 g/cm?

pH-wart.: 5% w wodzie: 8,7

Stezenie aplikacji: od 3%

Oznaczanie stezenia za pomocg refraktometru: wspétczynnik 1.7
~) CHEMARKO
[

chemia przemystowa

hebro chemie-

%ﬁ%ﬁ Zweigniederlassung der dystrybutor w Polsce: Chemarko sp. z o.0.
ISO 14001 B e Rockwood Speciames Group GmbH ul. Rybnicka 20, 43-190 Mikotow

NLF/ ILO-OSH 2001 Rostocker StralRe 40 www.chemarko.pl
und OHSAS 18001 Reg. Nr. RCI/07-009-18-03 41199 Mdnchengladbach

Zertifikat Nr. DE 12/81839325



